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Contenidos
EF Introduccién.

Sistemas de eventos discretos.

El Programacion de controladores légicos programables.

1 Modelado de sistemas concurrentes con redes de Petri.

I Modos de marcha y parada de un automatismo (guia GEMMA).

I[A Redes de comunicacidn industriales.

Fa Sistemas de adquisicién de datos, mando y control (SCADA).

Evaluacién

] Prueba \ Peso \ Obligatoria ‘
]gTrabajo de la asignatura 20% NO
Prueba de evaluacién intermedia | 20 % NO
Prueba de laboratorio 20% SI
Prueba de evaluacién final 40 % Sl
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Algunas definiciones

—denominado sistema controlado o proceso— de forma que se cumplan
unos objetivos determinados.

en los procesos
industriales, de los operadores humanos por sistemas de control.
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Definicién Automatizada (BMW - m|n|)
Conjunto de operaciones secuenciales
(proceso) por el cual una serie de
componentes son ensamblado@ra
obtener una producto final.

No automatizada (Ford 1950):
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Automatismo indu

Sistema que controla un conjunto de maquinas para que realicen de forma
auténoma un proceso, liberando asi al ser humano de su intervencion en el
mismo.

consignas —» )
AUTOMATISMO || acciones

(SdC) Actuador
indicadores +—
medidas
Productos sin PROCESO Producto
elaborar (50) [ terminado
Sensores J
Parte de Mando Parte Operativa

m Las consignas son entradas procedentes del operador y los indicadores son
salidas dirigidas al operador.

m Las medidas son datos de entrada al SdC. En funcién de esas medidas el SdC
tomara las acciones pertinentes para gobernar el sistema controlado (S(;l
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Fases:
Especificaciones funcionales
Seleccién de la tecnologia

Bl Disenio de los circuitos de mando
y potencia

1 Seleccién de componentes
B Montaje y pruebas
[@ Puesta en marcha

Opciones tecnolégicas:

m Mecanica: ruedas dentadas,@

@oleas, I cremallera@

m Eléctrica:Tnterruptores,
pulsadores, conmutadores,
contactores.

m Neumdtica/Hidraulica: cilindros,
valvulas.

m Electrénica: sistemas informéticos,
autématas programables (PLC).
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Fabricacién integrada p

m En una empresa es necesario integrar los procesos de produccion con
los de gestion.

m Esto se facilita con la fabricacién integrada por computador (CIM -
Computer Integrated Manufacturing).

m Algunas de las tareas que se gestiona con CIM son:

Ordenes de entrada,

control de inventario
planificacién de necestaades de materiales,

diseiio de produtos y de procesos,
simulacion,

planificacion de la fabricacién,
automatizacién de la produccién,
control de calidad,

ensamblado automético vy,
control de ventas.

Hagaaasama
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| Alcance | Herramienta |
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Actividades

| T. resp.

4 || empresa

ERP *

Sistema informatizado para la ges-
tién global de la empresa.

dias, min.

3 || fabrica

MES =

Sistema informatizado para la ges-
tion automatizada de la produc-
cién en una fabrica.

min., s

2 célula

SCADA 3

Gestién automatizada de las célu-

la de fabricacién mediante compu-
tadores industriales y PLC'4Q

1 || maquina

PLC

Control de maquinas mediante
PLC's, sistemas de control numé-
rico (CNC), etc.

ms, us

0 proceso

Medida de variables mediante sen-
sores y accion sobre el proceso me-
diante actuadores.

*Enterprise Resourse Planing.

?Manufacturing Execution System.
3Supervisory Control And Data Acquisition.

423 Universidad



ALI KHALID
Highlight

ALI KHALID
Sticky Note
التدرج

ALI KHALID
Sticky Note
autómatas programables (PLC).


Fabricacién integrada por computador 15/16

Piramide CIM

ERP Enterprise Level
MES Management Level
SCADA Supervision Level
PLC / PAC Control Level
Sensors, -

Actuators, . 2 e B e @ Field Level
. Nl V.
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Piramide CIM simplificada -

ERP-Level
Enterprise
Resources

Communication Layer

B -
Manufacturing

Via functions ; control r00Mm  p 183,77 00 Execution System

=== Communication Layer

voden W I senes,

Communication Layer

_h,; @' SR R s-m“

proom maintenance logistics manufacturing
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