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Contenidos y evaluación

Contenidos

1 Introducción.

2 Sistemas de eventos discretos.

3 Programación de controladores lógicos programables.

4 Modelado de sistemas concurrentes con redes de Petri.

5 Modos de marcha y parada de un automatismo (guía GEMMA).

6 Redes de comunicación industriales.

7 Sistemas de adquisición de datos, mando y control (SCADA).

Evaluación

Prueba Peso Obligatoria
Trabajo de la asignatura 20% NO

Prueba de evaluación intermedia 20% NO

Prueba de laboratorio 20% SÍ

Prueba de evaluación final 40% SÍ
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Algunas definiciones

Sistema de control

Conjunto de elementos que gobiernan el comportamiento de otro sistema

—denominado sistema controlado o proceso— de forma que se cumplan

unos objetivos determinados.

Automatización industrial

Tecnología que tiene como objetivo la sustitución, en los procesos

industriales, de los operadores humanos por sistemas de control.
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Ejemplo. Línea de montaje

Definición

Conjunto de operaciones secuenciales

(proceso) por el cual una serie de

componentes son ensamblados para

obtener una producto final.

No automatizada (Ford 1950):

Automatizada (BMW - mini):

Ver vídeo

http://www.youtube.com/watch?v=rXG1a6pU5K4&feature=related
ALI KHALID
Highlight

ALI KHALID
Highlight

ALI KHALID
Highlight

ALI KHALID
Sticky Note
assembled 



Presentación Introducción a la automatización Fabricación integrada por computador 10/16

Automatismo industrial

Sistema que controla un conjunto de máquinas para que realicen de forma
autónoma un proceso, liberando así al ser humano de su intervención en el
mismo.

Parte de Mando Parte Operativa

AUTOMATSMO
(SdC)

PROCESO
(SC)

Actuadores

Sensores

consignas

indicadores

acciones

Productos sin
elaborar

Producto
terminado

medidas

Las consignas son entradas procedentes del operador y los indicadores son
salidas dirigidas al operador.

Las medidas son datos de entrada al SdC. En función de esas medidas el SdC
tomará las acciones pertinentes para gobernar el sistema controlado (SC).
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Desarrollo de automatismos

Fases:

1 Especificaciones funcionales

2 Selección de la tecnología

3 Diseño de los circuitos de mando

y potencia

4 Selección de componentes

5 Montaje y pruebas

6 Puesta en marcha

Opciones tecnológicas:

Mecánica: ruedas dentadas,

poleas, levas, cremalleras.

Eléctrica: interruptores,

pulsadores, conmutadores,

contactores.

Neumática/Hidráulica: cilindros,

válvulas.

Electrónica: sistemas informáticos,

autómatas programables (PLC).
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Fabricación integrada por computador

En una empresa es necesario integrar los procesos de producción con

los de gestión.

Esto se facilita con la fabricación integrada por computador (CIM -

Computer Integrated Manufacturing).
Algunas de las tareas que se gestiona con CIM son:

1 Órdenes de entrada,
2 control de inventarios,
3 planificación de necesidades de materiales,
4 diseño de produtos y de procesos,
5 simulación,
6 planificación de la fabricación,
7 automatización de la producción,
8 control de calidad,
9 ensamblado automático y,
10 control de ventas.
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Niveles de la jerarquía CIM
Alcance Herramienta Actividades T. resp.

4 empresa ERP 1 Sistema informatizado para la ges-
tión global de la empresa.

días, min.

3 fábrica MES 2 Sistema informatizado para la ges-
tión automatizada de la produc-
ción en una fábrica.

min., s

2 célula SCADA 3 Gestión automatizada de las célu-
la de fabricación mediante compu-
tadores industriales y PLC’s.

s, ms

1 máquina PLC Control de máquinas mediante
PLC’s, sistemas de control numé-
rico (CNC), etc.

ms, µs

0 proceso Medida de variables mediante sen-
sores y acción sobre el proceso me-
diante actuadores.

1Enterprise Resourse Planing.
2Manufacturing Execution System.
3Supervisory Control And Data Acquisition.
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Pirámide CIM
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Pirámide CIM simplificada
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