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DPTO. DE FÍSICA APLICADA A LA INGENIERÍA INDUSTRIALDPTO. DE FÍSICA APLICADA A LA INGENIERÍA INDUSTRIAL

AACC33 = 915°C= 915°C

AACC11 = 790°C= 790°C

550°C550°C

200°C200°C

MMSS = 350°C= 350°C

Proceso:Proceso: Temple superficialTemple superficial
Material:Material: Acero F1140Acero F1140
Recubrimiento:Recubrimiento: Pintura negra pulverizadaPintura negra pulverizada
Geometría:Geometría: 100 x 20 x 5 mm100 x 20 x 5 mm
Potencia láser:Potencia láser: 1480 W1480 W
Diámetro:Diámetro: 8 mm8 mm
Velocidad :Velocidad : 10 mm s10 mm s--11

Espesor de  la zona templada:Espesor de  la zona templada: 1.05 mm1.05 mm

AceroAcero
al carbonoal carbono
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