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Aspectos de los procesos que influyen en los costes
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Costes

Aspectos de los procesos que influyen en los costes

ESNE
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Aspectos de los procesos gue influyen en los costes
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Costes

Presupuestos

Métodos de asignacion de costes

Costeo directo

Se valoran los costes SOLO por sus costes directos. Los indirectos se
consideran comunes a todos los costes de la empresa.

ABC (Activity Based Costing)

Aplica una jerarquia de las actividades generadores de costos
relacionados 0 no con la produccion (incluye costes indirectos).
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Costes

Presupuestos

Determinacion del precio de venta

*Por calculo directo.
*Por calculo comparativo

B P = precio final o presupuesto
P=|1+— [CT B = beneficio en %
100 C; = coste total o precio de costo
CT=Cf+C g Costes _dlre_:ctos o de fabricacion (Cy):
Costes indirectos o generales (C,):
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Costes
Presupuestos

Costes directos

Ci=

Cm+Co+Ca+Cu +Ch Costes de

fabricacion

Coste de materia prima
m

Cm= Y Qj-pj
1I=1
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m = namero de materias primas
Q, = cantidad de cada materia prima
p; = precio unitario de cada materia prima
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Costes

Presupuestos

Costes directos Ci=Cn+CoTC,.+C,TCy

Coste de mano de obra directa

n n = namero de operarios Costes operativos
Co=>T opj - Sj ;’opi = ho_raz erlnprlleada:js ptorboperario
= i = precio de la hora de trabajo —
=1 =P J = Cop =CotCs

Amortizacién de maquinas y equipos

P p = namero de equipos empleados
Te; = horas de utilizacion de cada equipo

Ca= iZ:lTel Al A; = coste horario de amortizacion
N E = coste del equipo -
E(1+1) i = interés bancario
Ai = n = nuamero de afios de amortizacion
n HANT HA = horas trabajadas al afio, por turno

NT = numero de turnos
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Costes
Presupuestos

Costes directos

Coste de utiles especiales

-
Np

Cf:Cm+Co+Ca+Cu+Ch

Costes operativos

Cop:Co+ Ca

Np: piezas que componen la serie
U, : coste de cada Utiles
Q: namero de Utiles empleados

Costes fijos

C fijos = Cm + Cu

Coste de herramientas
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r = nimero de herramientas utilizadas
h;, = precio de cada herramienta

th; = tiempo de uso de la herramienta
V; = tiempo de vida de la herramienta
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Costes

Presupuestos

Costes directos Ci=CptC,t+TC,i+C,TCy

Tiempo de fabricacion _ -
t, = tiempo de preparacion
t:tp+tm+tt ty = tiempo de maniobra 3
t, = tiempo de transformacion
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Costes
Presupuestos

Costes indirectos (generales)
*Mano de obra indirecta: sueldos del personal no implicado directamente en el
proceso productivo.
*Alquileres de locales o amortizaciones, si son propios.
*Energia: alumbrado, calefaccion, agua, energia eléctrica motriz, etc.
«Contribuciones e impuestos.
*Seguros: de incendios, robo y demas siniestros.
*Materiales indirectos: material de oficina, lubricantes de maquinas, etc.

*Gastos de mantenimiento, si se trata de un servicio contratado. Si es efectuado
por personal de la empresa, los sueldos se engloban en mano de obra indirecta.

*Gastos de Direccion.

*Gastos comerciales: publicidad, asistencia a ferias y exposiciones,
promociones y ofertas, etc.

*Gastos varios.
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FIN
Muchas gracias
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